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Quiénes Somos

Somos DISTRIBUIDORES directos de varias marcas lideres en el mercado.
Gracias a nuestra EXPERIENCIA, capacidad de produccion TECNOLOGIA,
nos ha posesionado como lideres en innovacion y calidad.

Distribuidores directos de marcas como:
'S
=wzc  BESSEGA ELA

ACCESORIOS PARA VIDRIO TEMPLADO. EUROLINE ACCESORIOS

Procesos

EXTRUSION: Disponemos una capacidad de
extrusion de 12 mil toneladas al afo.

PINTURA ELECTROSTATICA: Maxima
durabilidad, resistencia, acabado uniforme y
100% ecoldgica, sistema vertical.

EFECTO MADERA: Embellecimiento del perfil,
asimilando la apariencia de vetas de la madera.

MAQUINADO: La tecnologia mds avanzada
para el mecanizado de perfiles de aluminio.

EMBALAJE Y LOGISTICA: Tus productos seran

debidamente categorizados, embalados y
transportados.
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El aluminio:
nobleza, versatilidad
y durabilidad

El aluminio es uno de los metales mas importantes
para la sociedad, por tal razén su uso cada vez es
mayor; se caracteriza por ser ligero, resistente,
brillante, atractivo y de larga duracién.

Por su versatilidad se lo usa en varios sectores de
la construccion e industria.

Se puede obtener productos con amplias
soluciones constructivas, que posibilitan entre otros
la construcciéon de acristalamientos y grandes
fachadas estructurales.

Las posibilidades estéticas son infinitas, perfectas y
permanentes en el tiempo: tratamientos mecanicos,
pintura electrostatica y efecto madera; gran

variedad de opciones.

AUTOBUSES ,@ PANELES SOLARES CORTINAS DE BANO
ELECTRODOMESTICOS PASAMANOS @ DIVISION OFICINAS
CARPAS PUERTAS @ FACHADAS
CUBIERTAS VENTANAS @ LED

DECORACION NORMALIZADOS PUERTAS
INDUSTRIAL PORTONES PUBLICIDAD
DEPORTIVA @ E\ﬁJLTE::JCEAG o "MUL-T"
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Sistema MUL-T

MUL-T es nuestro sistema de perfiles
estructurales que son utilizados para
fabricar de forma practica una variedad
de artefactos, objetos y estructuras que

se necesiten para distintos propdsito en
distintas industrias.

Puede soportar pesos superiores a
250kg. Su tamano estandar es de 7my
3.5m.

Para que aproveches MUL-T con alta
eficiencia, ofrecemos el servicio de
disefo y fabricacién de estructuras para
hacer posible tus ideas con el sistema
mas versatil y eficaz del mercado.

-

—~y
.-
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iArma todo mas facil!

Sistema Estructuras
MUL-T de acero

Tiempo de

armado 15 min 90 min

Peso 11.89 kg 22.60 kg

MEDIDAS
550
A
All[E7 Y
= 5 < 420 >
3| 8

S

386

A 4 y y 500

al

PESO: 11.89 KG

B
Ll
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15.85

Caracteristicas D D
Aluminio Aleacién: 6063 B i 3—
Temple: 6063 T5
Dimensiones estandar: 7 metros y 3.5 metros. .. ;

N J

Acabados en superficie

—_
~N
(%)

e

ESTANDAR
ALUMINIO NEGRO MATE
NATURAL MATE Cédigo: 02
Cédigo: 16

Ademas puedes anadir variedad de acabados y colores (*) a tus perfiles, contamos con los
procesos de Pintura Electrostatica & Efecto Madera.

BLANCO BRILLANTE GRIS ANTHRACITA CHOCOLATE CHOCOLATE GRAFITO
Cédigo: 01 TEXTURADO TEXTURADO
Cddigo: 03 Cédigo: 04 Cod|go 05
GRIS CHOCOLATE GRIS TIERRA ACACIA PINO
TEXTURADO TEXTURADO Cédigo: 13 Cédigo: 15
Cédigo: 06 Cédigo: 07

e Maxima Durabilidad.

® Resistencia a la intemperie y al impacto.
® Acabado uniforme.

® 100 % Ecoldgica.

® Espesor minimo 60 micras

Unicos en el pais con la certificacion europea

<@%@ig®n&?} QUALICOAT en procesos de pintura electrostatica,

gue garantiza perfiles de aluminio con un acabado de

maxima calidad y prolongada duracién, para
Licence n? 5801 aplicaciones arquitecténicas en cualquier clima.

* Los colores estandar son negro y gris claro. Otros colores se realizan bajo pedido.
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Perfiles serie 40

MUL-T SERIE 40 - 40

MUL-T

x40

SERIE 40 - 40 x 40

MUL-T SERIE 40 - 40 x 40

- - Perimetro

!

40

Momento Eg\pglque
de inercia (7er:'1 etfoss)
Codigo (mm) (mm)? (mm) (kg/m) (cm*) Barras por
. 3 paquete
Espesor Area Perimetro Peso Ix ly (unid)
FMC-220-00357 1.75 488.651 307.71 1.31 794 | 794 5
40
Momento Egé?gﬁel;e
de inercia (7 metros)
Cédigo (mm) (mm)? (mm) (kg/m) (cm?) Barras por
. ) paquete
Espesor Area Perimetro Peso Ix ly (unid)
FMC-220-00359 1.58 412419 229.99 1.11 6.69 | 6.96 6
40
Momento EFrI\e[:rngqel;e
de inercia (7 metros)
Cédigo (mm) (mm)? (mm) (kg/m) (cm*) Barras por
7 , paquete
Espesor Area Perimetro Peso Ix ly (unid)
FMC-220-00360 1.58 463.581 267.32 1.25 757 | 7.18 5
40
*En estudio
Tolerancias dimensionales
@ = diametro De acuerdo a norma NTE INEN 2250 - 2017
E = espesor
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Perfiles serie 40

MUL-T SERIE 40 - 80 x 40

pemento | EnEae
de inercia o i)
Codigo (mm) (mm)? (mm) (kg/m) (cm*) Barras por
. ; paquete
Espesor Area Perimetro Peso Ix ly (unid)
FMC-220-00362 2.05 875.633 458 236 16.05 | 62.74 3

80

40

MUL-T SERIE 40 - 120 x 40

Momento E&?ﬁfge
de inercia (7 metros)
Cédigo (mm) (mm)? (mm) (kg/m) (cm?) Barras por
. , paquete
Espesor Area Perimetro Peso Ix ly (unid)
FMC-220-00365 2.01 147.16 613.97 3.97 2639 |235.15 2
’ 120 ,
40
MUL-T SERIE 80 -80 x 40
Momento E&?ﬁ%‘;e
de inercia (7 metros)
Cédigo (mm) (mm)? (mm) (kg/m) (cm*) Barras por
7 , paquete
Espesor Area Perimetro Peso Ix ly (unid)
FMC-220-00366 2.14 140.815 611.46 3.78 [108.81 | 108.81 2
80
80
777777 N *| i
- - Perimetro | | En estudio
| ! Tolerancias dimensionales
| | @ = didmetro De acuerdo a norma NTE INEN 2250 - 2017
|
L i E=espesor
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Herrajes

ANGULO LH
-
v 88 Momento
- FMC-220-00981 Eellilc id
Cdédigo (mm) (mm)2 (mm) (kg/m) (cm4)
\% 88 a | Espesor Area | Perimetro Peso Ix ly

s FMC-220-00981 40 8 1614.878 325.13 0.1744 |39.37 |160.12
FMC-220-00982 80 8 1614.878 325.13 0.3488 |39.37 |160.12

=

FMC-220-00982

‘ Q, INCLUYEN TORNILLOS Y TUERCAS M8 DE ACUERDO AL CODIGO REQUERIDO
\ o [ ANGULOS - ACABADO MILL FINISH.
TAPAS
B D
(mm)
Cédigo
A B C D e Material
. A ‘@ c FMC-230-00081 40 40 8 8 25 Plastico

Se utiliza para cerrar la parte superior de los
Perfiles, mejorando el aspecto y evitando
Que se vea el canto del perfil.

NIVELADORES

7y - Lo (mm)
Cdédigo

B A B C D | Material
I *FMC-230-00082 8 25 18 46 Plastico

A

C
'— A 4
i @D
Nivelador para estructuras pequeias

Y tamano mediano.

ffffff , *En estudio
- - Perimetro ! |
| ! Tolerancias dimensionales
| | @ = diametro De acuerdo a norma NTE INEN 2250 - 2017
|
L i E=espesor
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Datos Técnicos

DETERMINACION DEL ANGULO DE TORSION

Para el calculo del angulo de torsion 6
son validas las siguientes ecuaciones:

Ejemplo de carga 1

180°xM x|
0=
nxGxl X 10

Ejemplo de carga 2
180°xM x|
nx4xGxl x10

t

0=

Donde:

M, = Momento torsor en Nm

| =Longitud en mm

|, =Momento de Inerciaencm  *

G = Mdbdulo de cizallamiento en N/mm 2
G ,, =20000 N/mm *

8 = Angulo de torsidn en grados decimales

El ejemplo mostrado en el nomograma parte de la
longitud libre del perfil y de un determinado par de
giro. El resultado es el dngulo de torsién obtenido

con la deformacién de un perfil de 80x80.

El nonograma también puede utilizarse en sentido
inverso y empezar con el par de torsion maximo
admisible para calcular los tamafios de perfil
necesarios o los momentos de carga con una
determinada longitud.

Ejemplo:

Datos:
M,=20Nm

| =2000 mm

l, =136,98cm *

Se busca:
6 = Angulo de torsién en grados decimales

Resultado:
Ejemplo de carga 1
06 =0,07°

Ejemplo de carga 1
6=0,02°

Los valores de los momentos de inercia torsionales de los perfiles se determind experimentalmente o
por medio de un calculo aproximado. Las tolerancias, los componentes y las simplificaciones
asumidas significan que los angulos de torsion reales pueden diferir de los calculos hasta en un 15%.

Comprobacién del esfuerzo torsional

En la practica, el criterio para que un perfil falle bajo carga torsional no es tanto el hecho que se
sobrepase la tension torsional permitida, sino mas bien la presencia de una torsién excesiva (dngulo

de torsién) aunque todavia esté dentro del limite elastico. Esta deformacién deteriora en gran manera

el funcionamiento correcto de los componentes. Por lo tanto, debe seleccionarse un perfil mas rigido
a la torsién mucho antes de que se alcancen los valores permitidos de tension.
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Datos Técnicos

—
0.02 0.05 0.1 0.2 0.5 1 2 4 10
I t 1 t t LA e e t t —t—+—

—H E_em' Ejemplo d 1
H—H jemplo de carga
,BD
,BD |-—l—
0.005 0.01 0.02 0.05 0.1 0.2 0.5 1 2 My
—— : — : — | E+E Eemplo de carga 2
A b
Nm em*
MfI 600 600 IL
500 500
400 400
300 300
200 200
-
100 100
90 90
BO B0
0 70
60 N )
50 50
40 40
30 30
20 [t 20
10 10
9 9
8 8
7 7
6 6
5 5
[ [
3 3
2 2
1 1
0.9 0.9
08 08
0.7 0.7
06 0.6
05 05
0.4 0.4
03 0.3
0.2 0.2
01 0.1
2 S 2 = 222222 S = 2 28
- o~ m™ =3 W O~ oo =1} =] =1} ==
- o4 m ~F w8
|
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Configuraciones
de Montaje Recomendadas

En lo posible, los perfiles verticales deben
extenderse en toda la altura, esto facilita la
unién de los elementos de suelo y mejora la
estética en general.

Las estructuras deben disefnarse para
soportar el peso que se estima van a recibir,
es decir, evitando esfuerzos de torsién en
los puntos de unién con bloqueo frente a la
resistencia por rozamiento en el sentido de
la fuerza aplicada a todas las uniones.

En lo posible los perfiles deben instalarse de
tal forma que la carga sea soportada por el
perfil puesto en el canto, para conseguir la
maxima resistencia a la flexion.

*Nosotros entregamos esta informacion pero no constituye
responsabilidad de errores de célculo, disefio o implementacion.
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Configuraciones
de Montaje Recomendadas

Hay que evitar las interrupciones en el perfil
de soporte cuando se instalan fijaciones
adicionales; las ventajas son una mayor
estabilidad, menos cortes, uniones y tiempo
de montaje.

==*; Extender los perfiles sélo con la ayuda de
los correspondientes herrajes de unién y,
! siempre que se pueda, apoyarlos en las
| uniones.

Si se prevé que las estructuras basadas en
perfiles van a exponerse a esfuerzos
extremos, hay que instalar elementos de
enclavijado para ofrecer un seguro
adicional.

*Nosotros entregamos esta informacion pero no constituye
responsabilidad de errores de célculo, disefio o implementacion.
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Aplicaciones

MESA DE RODAMIENTOS

FMC-220-00366 FMC-170-00664
Serie 40-Canal 8x8 Liviano Tubo estructural redondo 2"

80 EJE 1/2”

77T,
e
2

%///
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CORTE C-C CORTED-D

FMC—170—00664 —— CHUMACERA 1/2” FMC—170-00664 — CHUMACERA 1/2”
EJE §” EJE §”
PERNO %"x1" PERNO %"x1”

FMC—-170-00664 FMC—-170-00664

— L —— FMC—220-00982 — | —— FMC—220-00982

%w —— PERNO &"@" %w —— PERNO &"@"
FMC—170—-00664 — ‘ FMC—170-00664 ——! ‘

PERNO &%"@" PERNO #%"x@"

BASE U PARA BASE U PARA
RUEDAS RUEDAS

PERNO #&"x3" PERNO #%"x3"
: RUEDAS 4" 9 P——— RUEDAS 4"
u CON FRENO L SIN FRENO

i i, i A, i, s, i : - A L
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TABLEROS DE PRACTICA Y ESTACIONES DE TRABAJO

Universidad Indoamérica.
Campus Tecnoldgico de Innovacion y Emprendimiento

ml‘wl[ﬁhm qg ,‘- 8 ._ _-'__.'_',!ha_\-" ?gﬁ-’_
e .

B T — i

z.mm

©096 843 4038. @ grupohomeglass.com X ventas@grupohomeglass.com 17




©096 843 4038. @ grupohomeglass.com X ventas@grupohomeglass.com




((HUMEGLASS

© (096 843 4038.
Q BANOS (BARRIO LAS PENAS).
6 Homeglass.

homeglass_cuenca.
@ grupohomeglass.com



